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Beschreibung der Linearhub-Mengenteiler

Allgemeines

Mit den in diesem Prospekt beschriebenen Linearhub-Men-
genteilern bietet Jahns Geréte an, die selbst im Vergleich zu
Radialstromteilern wesentlich verbesserte Gleichlaufwerte
schaffen. Im Gegensatz zu den rotierenden Olstromteilern
MTZ, MT und MTL handelt es sich hier tatsachlich um Volu-
mendosierungen, d.h. die Geréte stellen Mengenteiler dar.

Funktionsbeschreibung

AufbauundWirkungsweise der Gerate sindausdenfolgenden
Prinzipschaltplanen ersichtlich. Generell werden die Gerate
MLHalsVierkammer-Gerate geliefert.Beieinem Synchronlauf
von nur 2 Zylindern werden 2 Kammern auf einen Arbeitszy-
lindergegeben,wodurchsich die Bauldnge des Mengenteilers
noch verkiirzt.Ohnehinist die Bauart des Mengenteilers eine
entscheidende NeuheitimVergleich zu dhnlichen Systemen:
Die Dosierkammern sind nicht als ein entsprechend langer
Zylinder hintereinander konstruiert, sondern sie sind kreis-
formig hinter dem Hauptkolben angeordnet, so daf3, grob
gesagt, die Baulange des Gesamtgerdtes sich aus der Lédnge
desHauptkolbenszuziglichderLange eines Dosierzylinders
zusammensetzt.Somit wird der Nachteil sehrlang bauender
ElementefirgrofRere Mengendosierung vermieden.Aufeine
weitere Verkiirzung und Verbilligung solcher Elemente wird
unten nochmals separat verwiesen.

Die von der hydraulischen Anlage gesteuerte Olmenge wird
primarseitigaufden Hauptkolben gegeben,der beim Ausfah-
ren die mit ihm festverbundenen Kolben der Dosierzylinder
bewegt.EineVorfillung des Systems sowie der Ausgleich von
evtl.LeckverlustenwirdbesonderselegantdurchVerwendung
die Jahns-Steuerbldcke erreicht.

Um bei doppeltwirkenden Hydrozylindern auch den Riick-
hub einwandfreizu synchronisieren,wird in die Druckleitung
zum Hauptkolben ein Drosselventil oder zumindest ein
Drosselriickschlagventil eingebaut, damit die Zylinder sich
letztendlich bei der Abwartsfahrt hierauf abstiitzen konnen
und nicht ungehemmt abwartsfallen.

Genauigkeit

Wichtig fiir den Gleichlauf ist natiirlich, daB8 das einge-
kammerte Ol freivon Luftblasenist! Unteridealen Betriebs-
verhdltnissen, d.h. bei gleichmaBiger Lastverteilung auf die
einzelnenHydrozylinderist die erzielte Gleichlaufgenauigkeit
sogutwieideal.Fehlerentstehenindiesem Falle praktisch nur
durchdieausdenFertigungstoleranzen herriihrenden Abwei-
chungen, sind also aufgrund der Giberaus engen Toleranzen
vernachldssigbar. Darliber hinaus dichten die Dosierkolben,
wie beiguten Zylindern,auBlerstleckélarm ab,haben aber bei
derBewegungdankihrergeringenVorspannungzurVermei-
dung von Stick-Slip eine winzige Menge Leckdl, die sich erst
bei vielen Hiben bemerkbar macht. Nicht vernachlassigbar
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istallerdings ein Fehler der sich durch die Olkompression bei
sehr unterschiedlichen Lasten ergibt, der sich tberschlags-
mafig aus dem Wert 0,7% pro 100 bar Lastdruckunterschied
errechnet.Esgeniigtalso,durchgeeigneteMaRnahmendieses
p so gering wie moglich zu halten,z.B.durch Vorspannen der
nichtsobelasteten Arbeitszylinder,durchWahl entsprechend
niedriger Betatigungsdriicke etc.

Um einem moglichen Irrtum vorzubeugen: Die auftre-
tende Kompression der Olsiulen beeinfluBt den Gleichlauf
nicht wenn die Lasten auf die Arbeitszylinder gleich hoch
sind. Erst bei ungleichmafiger Lastverteilung erzeugen
die unterschiedlichen Driicke in den einzelnen Arbeitszy-
lindern einen kompressionsbedingten Gleich-lauffehler.
Wird beispielsweise wahrend des Hubes die Lastverteilung
gleichmafigergegeniberdem Anfangshub,vermindertsich
derFehlerdurch Kompression entsprechend.Wichtigistauch,
daB der sich durch Kompression ergebende Fehler wahrend
desHubesgleich bleibt,dasich jadas eingespannteVolumen
beim Hub nicht verandert.

Anwendung

Die hauptsachlichsten Anwendungsgebiete der MLH-Gerédte
sind mehrzylindrige Hubeinrichtungen wie Schwerlasthe-
bebihnen, Theaterblihnen, Ziehpressen, Tafelscheren etc,,
auBerdem Formenvorschub o.a.

Baugrofle

Die BaugroBenkonnenausdennachfolgenden Datentabellen
entnommen werden. Die KammergréBen haben Volumina
zwischen 12 cm3und 14.700 cm3.Denkbar sind auch grof3ere
Volumina, die bei entsprechendem Bedarf realisiert werden
kdnnen.

Neu ist die Baureihe der Miniatur-Mengenteiler. Es hat sich
mit der Zeit herausgestellt,dal es einen Bedarf an Synchro-
nisierung kleiner Olmengen bei recht groBen und recht
kleinen Geschwindigkeiten gibt.Spezielldie hervorragenden
Eigenschaften des MLH bei sehrkleinen Olgeschwindigkeiten
sind ja ein Vorteil, der z.B. mit Stromteilern Giberhaupt nicht
zu realisieren ist. Die Miniatur-MLH der Typen MLH.../2.0 bis
MLH.../3.0 sind etwas anders aufgebaut als die grof3eren
Gerate. Die Dosierzylinder befinden sich in einem Block und
sind nicht als separate Zylinder ausgefihrt, wie dies bei den
gréBeren Mengenteilern der Fall ist. Die Synchronvolumina
bei den Miniatur-MLH liegen vorlaufig zwischen 12 und 45
cm’.Selbstverstandlich gibtesauchfirdie kleinen MLH einen
Fall- und Sicherheitsblock, der direkt auf die Abgangsflache
derMLH geschraubtwerden kann.BedingtdurchdenWunsch
vielerKunden,mdglichstgenormte Industrieventile hierbeizu
verwenden, ist dieser Block fast gréBer als der Mengenteiler
selbst. Dafir ist er aber so konzipiert, dal3 man ihn ggf. nicht
direkt am Miniatur-MLH anbauen muB3, sondern separat z.B.
auf dem Hydraulikaggregat.
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Beschreibung der Linearhub-Mengenteiler

Anzahl der Dosierzylinder

Normalerweise werden die Gerate mit 4 Dosierzylindern
geliefert und sind daher als Zweifach- und Vierfach-Men-
genteiler zu verwenden. Lieferbar sind auch MLH-Gerédte
mit 3, 5,6 und 8 Dosierkolben.

Druckabfall im MLH

Die MLH-Gerdate werden fir die jeweils bendtigten Ar-
beitskrafte, sowie das fir den Gesamthub bendtigte
Dosiervolumen ausgelegt (ausgenommen: Das spater
beschriebene Teilhubverfahren). Zwischen dem Haupt-
kolben und der Summe der Dosierkolben herrscht bei den
MLH-Geraten mit 4 Dosierzylindern Flachengleichheit (fur
Gerdtemit3,5,6 und 8 Dosierzylindern wird das Fldachenver-
héltnis in den Tabellen angegeben). Es entsteht also keine
Druckiibersetzung bei gleichen Lasten.Im MLH tritt nur ein
sehr geringer Druckverlust auf, der zur Uberwindung der
inneren Dichtungs-Reibungskrafte notig ist. Druckverluste
inder Héhe der MTZ Druckverluste oder gar der MTL Druck-
verluste treten nicht auf!

Druckerhoher

Auf Wunsch kénnen die MLH so gebaut werden, dal3 auch
eine Druckerhoherfunktion gegebeniist,d.h.dal die Flache
der Summe der Dosierzylinder kleiner ist als die Flache des
Hauptzylinders.

Geschwindigkeit der MLH-Bewegung

DurchdieVerwendungreibungsarmer Zylinderdichtungen
kannder MLH schon stick-slip-freiauBerstlangsam verfahren
werden.DieQOlstrémesindindenTabellenangegeben.Neben
denMaximalwertensindvorallen Dingendie Mindeststrome
interessant.Hier gibt esim Gegensatz zu Stromteilern kaum
Begrenzungen. So haben wir standardma@ig fur alle MLH
Gr6Ben einen Mindeststrom von 0,1 I/min festgelegt.

Standard Fiill- und Sicherheitsblock

Unsere MLH sind zwar beraus genau und man kann
durchaus, je nach Anforderung an die Genauigkeit, viele
Arbeitszyklen der Arbeitszylinder hiermit synchronisieren,
ohne daf3 ein Fehlerausgleich eingeschaltet wird,aber zum
einen muB das System ohnehin zu Beginn gefullt werden
und zum anderen fihrt vorhandenes Schleppleckél (s.0.)
dazu,dall doch mit der Zeit ein Niveauausgleich geschaffen
werden muf. Hierfir hat sich unser Standard Full- und Si-
cherheitsblock bewahrt, der folgende Funktionen hat:

Absicherung der Sekundarkreislaufe

d.h.derVoluminazwischen MLH und Arbeitszylindern.Wenn
zumindest ein Arbeitszylinder fast leer mitlauft, ergibt sich
schon eine Druckerhohung von fast 33% fiir die 3 anderen
Zylinder.Bei2leer mitlaufenden Zylindernistdie Druckerho-
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hung schon fast 100%. Der Fillblock begrenzt den zuladssigen
Maximaldruck in einen der Zylinder.

Achtung: Die Mengenteiler sind nicht daftr ausgelegt, daf3
sich in einer einzigen Dosierkammer Driicke tiber 280 bar
aufbauen,wdhrend alle anderen Dosierzylinder unter 100 bar
liegen.Dieskannje nach Anwendungsfallvorkommen,z.B.beim
Pressendurch Zylinder mit Hilfe des MLH.Die dann auftretende
einseitige Belastung fuhrt dazu, da3 auch der Spitzendruck
unter 280 bar gesenkt werden soll. Bitte beachten, dal3 bei
dynamischer Belastung auch eingestellte Sicherheitsventile
kurzzeitige wesentliche Uberschreitung des Einstelldruckes
nicht verhindern!

Einstellung der Druckventile

+ WenndieOlzufuhr < 401/min betrégt, kann man diese Pumpe
direkt flr die Einstellung benutzen, ansonsten sollte man
eine Drossel 10 vorsehen, damit sich durch hohen Olstrom
die Druckventile bei der Einstellung nicht verschlucken, da
derGesamtférderstromimmernurein Druckventil reagieren
laBt. Magnet Y3 wird angezogen.

+ Der Einstellwert der Druckventile 7.1 bis 7.4 sollte ca. 15-20
bar iber dem bestimmten hochsten Lastdruck (nicht Sys-
temdruck) liegen. Die Pumpe sollte dann noch 10 bar Gber
diesen Werten liegen.Wenn zum Beispiel durch die Art der
Arbeitszylinderbeaufschlagung immer ein Zylinder eine
wesentlich niedrigeren Lastdruck als die andern Zylinder
hat, kann dieser als letzte Einstellung auch auf niedrigere
Werte eingestellt werden.

+ Die Ablesung der Driicke erfolgt an den Mel3stellen M1 bis
M4,

+ BeginntderDruckbeim Zuriickdrehen der Einstellschraube
etwas abzunehmen, sollte dieses Ventil durch eine halbe
Schraubendrehung im Druck erhoht werden und die Ein-
stellung des nachsten Druckventils kann auf die gleiche Art
vorgenommen werden.

+ Nach Beendingung der Einstellungen wird Magnet Y3
stromlos.

Befiillung und Entliiftung

der leeren Leitungen, Dosierzylinder des MLH und Arbeits-
zylinder

 Druckventile 7.1 bis 7.4 auf Minimalwert zurtickdrehen,
Arbeitszylinder sind ohne Last.

+ Magnet Y2 des Wegeventils 1 angezogen, um den MLH 3
auszufahren.

+ MagnetY3desWegeventils 5angezogen,um Giber die Riick-
schlagventile 6.1 bis 6.4 den oben erwihnten Raum mit Ol
zu beflllen und die Luft Giber die nur schwach eingestellten
Druckventile 7.1 bis 7.4 entweichen zu lassen.

www.jahns-hydraulik.de



Beschreibung der Linearhub-Mengenteiler

« Eventuell die Druckventile 7.1 bis 7.4 auf etwas hohere
Werte stellen, wenn die Arbeitszylinder nicht ausfahren.

+ Wenn die Zufuhr des Fll6ls eine Zeitlang gedauert hat,
soll der Magnet Y3 stromlos werden und mit Anzug des
Magneten Y1 werden die Arbeitszylinder eingefahren.

+ Die obigen Schritte wiederholen, da sicher noch Restluft
im gekammerten System verblieben ist.

* Am SchluB3 der Prozedur Druckventile 7.1 bis 7.4 und das
Druckminderventil 4 auf Maximalwerte einstellen.

“Reset”-Volumenabgleich.Etwaige Volu-
menfehler auf “0” zuriicksetzen.

Das Druckminderventil kann auf den Wert eingestellt werden,
mit dem das “Reset” der Volumina in den Zylinderkammern
vorgenommen werden soll.Dieser Druckwerthangtdavon ab,
unterwelchen Bedingungen derKunde diesen Reset-Abgleich
vornehmen will z.B. bei halber Last auf die Arbeitszylinder im
eingefahrenenZustand.Hohere Fulldriicke machendas System
genauer als sehr niedrige Fulldriicke.Da aber in jeder Dosier-
kammereinigeTropfenreichen,umausniedrigemDruckhohen
Druckzu erzeugen,istderFehlerdurchVerwendung
niedriger Druicke sicherzuvernachldsigen.Durchdas
Fullenunter Anzug des Magneten Y3 bei definierter
Lage des MLH (eingefahren oder ausgefahren) und
der Arbeitszylinder (eingefahren oderausgefahren)
erfolgt dieser “Reset”

Das Einfahren des MLH 3 muf} hydraulisch ge-
bremst werden, entweder durch das Drosselrtick-

schlagventil 2 oder ein Vorspannventil, welches
Uber dem Lastdruck fur das Senken liegt. Der
Mengenteiler stellt selbst keinen Widerstand dar,
wenn an den vier Eingiangen Oldruck herrscht und
am Ausgang die Direktverbindung zum Tank vor-
genommen wurde. Dieses fehlende Bremsen muf3
ebenso wie z.B. bei Stromteilern durch Drosseln
oder Druckventile vorgenommen werden. Das
Rickschlagventil 9 ist nur eine Sicherung gegen
Saugen, wenn die Zylinder beim Einfahren durch
irgendwelche Vorkommnisse teilweise oder ganz

Schaltplan fir MLH mit Standard Full- und Sicherheitsblock B2.6
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an der Bewegung gehindert werden, z.B. duf3erer
Widerstand Gber das Druckniveau hinaus o.a.

Verwendungeineskleinen MLH fiir
groB3e Arbeitszylinder.

Schrittweises Verfahren (Teilhub)

Mitder Schaltungund denzusatzlichen Rickschlag-
ventilen 11.1 bis 11.4, dem Aufsteuerventil 12 und
der Verwendung der Riickschlagventile 6.1 bis 6.4
inentsperrbarer Ausfiihrungkann ein schrittweises
Verfahren der Zylinder erfolgen.Das vom MLH zur Verfligung

gestellte Volumen ist dann kleiner als das Volumen, das die
Arbeitszylinder fur den Gesamthub bené&tigen. Wenn also
der MLH 3 ausgefahren ist, wird er durch das Wegeventil 1
und das Wegeventil 5 zurlickgefahren und gefillt. Wenn der
MLH 3 in der Endstellung angekommen ist, muf3 das Ventil
5 in Ruhestellung geschaltet werden und das Ventil 1 den
Mengenteiler 3 wieder ausfahren. Die Zylinder, die sich auf
dieRuckschlagventile 11.1 bis 11.4abgestitzt haben,werden
nun weiter vorwarts gedriickt. Je nach Volumenunterschied
des MLH im Vergleich zu den Arbeitszylindern sind dann
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Beschreibung der Linearhub-Mengenteiler

mehrere Hiilbe, notwendig um die Arbeitszylinder voll
zu verfahren. Bei der Rickfahrt gilt im Prinzip das gleiche
“Pilgerschrittverfahren’ allerdings ist es etwas komlizierter.
Das Ventil 12 schaltet die entsperrbaren Riickschlagventile
11.1 bis 11.4 auf und durch den Magneten Y1 des Ventils
1 driicken die Zylinder beim Einfahren den MLH bis in die
eingefahrene MLH-Endstellung. Magnet Y4 des Ventils 12
wird stromlos. Dann wird Magnet Y2 des Ventils 1 ange-
zogen, nachdem Magnet Y5 des Ventils 8 die Riickschlag-
ventile 6.1 bis 6.4 entsperrt hat und der MLH kann wieder

Version fuir 4 Kammern. Grundsatzlich sind diese Blocke auch
fir 2 - 8 Kammern lieferbar.

Druckverhidltnisse in den Zylinde-
rendlagen

Die MLH werden in erster Linie dazu verwendet,um Hube im

optimalen Gleichlauf durchzufiihren.Bei Zwischenstops oder

beiHubende kdnnen jedoch auch Forderungen andie Driicke

inden Arbeitszylindern gestelltwerden,dievom MLHund/oder

seinem Fill-und Sicherheitsblock nicht erfiillt werden kénnen.
Es gibt beispielsweise folgende Fille:

+ Mit den Zylindern werden Pressungen von
Material durchgefiihrt. Wenn der Widerstand
deszupressenden Materials unterschiedlichist,
stellen sich in den Zylindern ungleiche Driicke
ein. Obgleich die Hibe gleich gefahren wur-
den, kann der Mengenteiler die Driicke nicht

egalisieren.

7.2 7.3

N
~

+ Die Arbeitszylinder sollen in einer vorge-

gebenen Zwischenposition verharren. Dies

sollte mit Hilfe weiterer entsperrbarer Riick-

oo oo
Nlw|N =

schlagventile realisiert werden. Die Fullriick-

- DRI

i{{%ﬂ}g schlagventile sind nicht so dicht, daf3 nicht
doch minimales Leckdl entweichen kann.

A
’{EWT + Wenn Sicherheitsventile ansprechen, laufen

dieentsprechenden Arbeitszylinderwegendes

T
%

B —

M1 MZC MY s

= 7 zugroflenWiderstands gegen einenWeiterhub
nicht weiter, wahrend die Zylinder, deren Si-
cherheitsventilnichtangesprochen haben,sich

| v b v2 weiterbewegen.Wenndiesverhindertwerden
12 Y4

TRy soll, miissenandere MaBhahmenergriffen wer-

%g den, z.B. Stop der Bewegung mit Druckschal-
Sbar tern oder Verwendung eines so niedrigen
Druckniveaus, daB selbst die Druckerh6hung
so niedrig ist,dal auf eine Absicherung dieser

ausfahren.Er darf aber nur bis kurz vor Anschlag ausfahren,
um die Arbeitszylinder vor dem néchsten Einfahrhub erst
noch kaum merklich auszufahren. Nur so stltzen sich die
Arbeitszylinder wieder auf den MLH und fallen nicht etwa
durchoffnendeentsperrbareRickschlagventile11.1bis11.4
schlagartig bis zum Aufbau eines Olwiderstandes im MLH.
Der Stop des MLH vor der ausgefahrenen Endlage kann
durch Abfall des Magneten Y2 des Ventils 1 nach einer
bestimmten Zeit oder durch einen im MLH eingebauten
Endschalter gesteuert werden. Die Schaltplane zeigen eine
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Kreislaufe verzichtet werden kannn.

Bei allen Projektierungen sollte das, was im
Arbeitszyklus nicht eintreffen darf, mit dem
Schaltplan der MLH und seiner Ventilblocke
Uberprift werden. Der Fill- und Sicherheits-
block kann nicht auf alle Eventualitdten und
Wiinsche Rucksicht nehmen.Es ware schlecht,
wennderartigeWirkungensweisen ersteinmal ibersehen oder
verdrangt werden.Unser technisches Fachpersonal diskutiert
gernemitlhnen iberderartige ProblemeundderenLésungen,
zugeschnitten auf den jeweiligen Bedarfsfall.
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Beschreibung der Linearhub-Mengenteiler

Laufgerausch

Wie bei Zylinderbewegungen ublich, entstehen kaum
Gerausche beim Verfahren.Vibrationen und Oszillationen,
wie sie bei Rotationsstromteilern auftreten konnen,entfallen
hier vollig.

Druckfliissigkeiten

Sollten Sie andere Druckfliissigkeiten als normales Mine-
ralolfahren,kanndies nach Riicksprache mitunszugelassen
werden.

Wartung und Unterhalt

Der einfache Aufbau der Gerdte gewahrleistet eine grof3e
Betriebssicherheit, verbunden mit geringer Wartung, die
sich hauptsachlich auf eine periodische Kontrolle etwaiger
Leckverluste beschrankt. Bei sauberer Betriebsflissigkeit
sind dann nur wie in jedem Zylinder die Dichtungen zu
wechseln. Es muf3 allerdings darauf hingewiesen werden,
dall die Montage der MLH auch bei einer Reparatur nur
mit Vorrichtungen durchgefiihrt werden kann die nur bei
Jahns verfiigbar sind. Der Dichtungswechsel muf3 ebenso
bei Jahns erfolgen.

Leckolanschluf

Die Mengenteiler haben einen Leckélanschlu3, der die
Verbindung zu dem Raum zwischen Hauptkolben und
Dosierkolben herstellt. Normalerweise sollte sich hier kein
Leckdl befinden.Durch leichtes Schleppdl an den Zylinder-
dichtungen kommt es mit der Zeit zu geringem Leckolaus-
tritt in den Leckdlraum. Um die Dichtungen der Kolben zu
schonen, sollte der Leckdlraum bei Inbetriebnahme mit
Ol befiillt werden und die Leckélleitung Giber Mengenteil-
erniveau verlegt werden.

Bei den kleinen Megenteilern MLH-4/2.0, MLH-4/2.4 und
MLH-4/3.0 kann es konstruktionbedingt vorkommen, daf3
das Leckol schwallweise austritt, besonders bei schnellen
Bewegungen des Mengenteilers. Es handelt sich hierbei
jedoch nur um Ol das aus dem Leckdlraum plétzlich ver-
drangt wird.

Endlagenquittierung

Die Mengenteiler konnen aufWunsch mit einer Quittierung
der eingefahrenen und/oder ausgefahrenen Endlage des
MLH ausgeristet werden.
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MLH-4/2.0 bis MLH-4/3.0

MLH 4/2.0 4/2.4 4/3.0
Dosierkolben mm 20 24 30
Hauptkolben mm 40 48 60
Hub mm 40 50 60
Hubvolumen pro Dosierkolben cm3 12,56 22,6 42,36
Flache Dosierkolben cm3 3,14 4,52 7,06
max. zuldssiger Ein-und Ausgangsdruck 280 bar
Abmessungen
E G 3/8"
A1-A4 G1/4"
M1 - M4 G 1/4"

L G1/8"

B 235 270 320

C 80 90 115

F 40 45 55

G 180 210 250

J 75 85 100

K 12,5 15 18

N 95 105 120

(0] 115 125 140

T 26 20 20

S 25 30 40
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E Eingang, input-port
A1 - A4 Ausgénge, oil-outputs
M1 -M4 MeRanschllisse, connections to measure
L Leckolanschluf3, drain port

Typenschliissel, order codes

Beispiel, for example: MLH-4/4-100

Hub, stroke
BaugroBe, size
Anzahl der Dosierzylinder, number of dosing cylinders

Linearhub-Mengenteiler, volume-synchroniser

Sinnbild entsprechend DIN ISO 1219
Circuit according DIN ISO 1219
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MLH-4/4-...bis MLH-4/14-...

MLH-4..-... 4/4 4/5 4/6 4/7 4/8 | 4/10 | 4/12 | 4/14
Dosierkolben mm 40 50 60 70 80 100 120 140
Hauptkolben mm 80 100 120 140 160 200 240 280
Hub min mm 40 50 60 70 80 100 120 140
Hub max mm 200 300 360 420 500 600 700 800
Hubvolumen min* cm3 50 98 169 269 402 785 1.357 2.154
Hubvolumen max* cm3 250 490 849 1.347 2.235 4.710 7917 12.312
Olstrom max I/min 40 40 50 65 70 120 140 140
Olstrom min I/min 0,1
Flache Dosierkolben | cm? | 125 | 196 | 283 | 385 503 785 | 1131 | 1539
*pro Dosierkolben max. zuldssiger Ein- und Ausgangsdruck 280 bar

Abmessungen

E G1/2" G3/4" G1 G11/4" SAE 50
A G3/8" | G1/2' | G34" | Gl | G11/4" | G11/2"
M G1/4"

L G1/8" | G1/4" G /8"

ME G3/8"

B 215 240 275 295 370 420 480 520
C1 65 65 75 70 80 80 90 90
C2 50 50 60 60 80 80 90 90
C3 50 50 60 60 80 80 90 90
D1 20 30 30 40 50 70 80 100
D2 30 45 50 65 80 110 130 150
E1 95 105 110 120 150 165 190 210
E2 90 105 120 135 180 205 240 260

F 15 15 20 20 20 25 25 25

G 18 50 55 60 70 70 80 80

H 33 30 35 40 40 40 50 50

J 26 32 40 46 54 65 80 90

K 135 150 180 210 250 300 360 420

N 160 175 210 240 280 340 400 460

(o) 180 195 240 270 310 370 430 490

R 15 15 20 20 20 25 25 25

S 25 25 30 30 30 40 40 40
@d 9 9 11 11 1 14 14 14

X 20 20 24 27 35 28 35 35
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Linearhub-Mengenteiler mit B2.6 Steuerblock
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E Eingang, input-port
A1 - A4 Ausgdnge, oil-outputs
M1-M4 MeRanschlisse, connections to measure
L LeckolanschluB, drain port

Typenschliissel, order codes

Beispiel, for example: MLH-4/4-100-B2.6

_

B 2.6 Standard-Steuerblock, Filling and security manifold
Hub, stroke

BaugroBe, size

Anzahl der Dosierzylinder, number of dosing cylinders

Linearhub-Mengenteiler, volume-synchroniser

Mo K, K M

Sinnbild entsprechend DIN ISO 1219 -1 -7 -7 -
Circuit according DIN ISO 1219 - - - -
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MLH-4/4-...-B2.6 bis MLH-4/14-...-B2.6

MLH-4..-... 4/4 4/5 4/6 4/7 4/8 | 4/10 | 4/12 | 4/14
Dosierkolben mm 40 50 60 70 80 100 120 140
Hauptkolben mm 80 100 120 140 160 200 240 280
Hub min mm 40 50 60 70 80 100 120 140
Hub max mm 200 300 360 420 500 600 700 800
Hubvolumen min* cm3 50 98 169 269 402 785 1.357 2.154
Hubvolumen max* cm3 250 490 849 1.347 2.235 4.710 7917 12.312
Olstrom max I/min 40 40 50 65 70 120 140 140
Olstrom min I/min 0,1
Flache Dosierkolben | cm? | 125 | 196 | 283 | 385 503 785 | 1131 | 1539
*pro Dosierkolben max. zuldssiger Ein- und Ausgangsdruck 280 bar

Abmessungen

E G1/2" G3/4" G1 G11/4" SAE 50
A G3/8" | G1/2' | G34" | Gl | G11/4" | G11/2"
M G1/4"

L G1/8" | G1/4" | G§/8"

P,T, ME G3/8"

B 215 240 275 295 370 420 480 520
C1 65 65 75 70 80 80 90 90
C2 50 50 60 60 80 80 90 90
C3 50 50 60 60 80 80 90 90
D1 20 30 30 40 50 70 80 100
D2 30 45 50 65 80 110 130 150
E1 95 105 110 120 150 165 190 210
E2 90 105 120 135 180 205 240 260

F 15 15 20 20 20 25 25 25

G 18 50 55 60 70 70 80 80

H 33 30 35 40 40 40 50 50

J 26 32 40 46 54 65 80 90

K 135 150 180 210 250 300 360 420

N 160 175 210 240 280 340 400 460

(o) 180 195 240 270 310 370 430 490

R 15 15 20 20 20 25 25 25

S 25 25 30 30 30 40 40 40
@d 9 9 11 11 1 14 14 14

U 135 135 135 135 135 135 135 135

Vv 60 60 60 60 60 60 60 60

X 20 20 24 27 35 28 35 35
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Komponenten flir Hydraulik und Verfahrenstechnik

Offenbach Y
Taunusring




